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レジン．ポリカーボネート樹脂＆メタル用で最終艶出し研磨をフォローⅡ一度アクテイブブライトに出会ってみませんか？

レジン用研磨材

レジン専用のファイナルポリッシャーは

濡れたような艶でデンチャーにピッタリ

アクティブブライト

(レジン用）
、

ファイナルポリッシャー

ｱｸﾃｨプブﾗｲﾄﾙジﾝ用Ｉ

歯科用･最終艶出し研磨材
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●硬質レジン･床用(加熱･常温重合)レジン・

ポリカーボネート樹脂対応の最終艶出し研磨材。

◆軟質タイプのためパフ･ブラシ等に付着性が良好。

●飛散が少なく診療･技Ｔ幸の環境に配慮。
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金属用研磨材

フアイナルポリッシヤー

アクテイブブライト｡メタル歯科用｡金属専用最終艶出し研磨材

画……輿…材一アクティブブライト。
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◆歯科用金銀パラジウム･銀合金対応の艶出し

研磨材。

◆パフ･ブラシ等に付着性が良く､特に光沢度・

洗浄性を重視した金属専用の艶出し研磨材。
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歯科用｡最終艶出し研磨材

アクティブブライトレジン＆メタル

』

）◆アクティブブライトレジン＆メタルは各材質に対応した2種類の専用研磨材で、

特に艶の出しづらい樹脂系のポリカーボネートも容易に光沢が得られます。
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研磨手順一ﾚジﾝ義歯研磨例一
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発売元

i､《雲照難蛋熱
TEL,03(3836)2191FAX､０３(3836)２．１９９

【お問い合わせは】商品開発室までご連絡ください
TEL､03(3836)２１９６FAX､03(3831)7054

http://www･kk-nikkoshaocom

ステップ１
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ＮｌＫＫＯフランネルバフレーズ用

フランチャーホイールＨＰ用

カーバイトバー･シリコンポイント等で形態修正後、サンドベーパーを長方形にカットし

ペーパーマンドレールに挿み＃280.400の順番で丁寧に義歯等の樹脂表面研磨を行います。

[ワンポイント]ペーパー研磨は一方向に時間を掛け丁寧に行う事が重要です。
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レーズ用

【ステップ２
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ＮｌＫＫＯフランネルホイールＨＰ用

砂研磨工程は､超微細粒子タイプのケミサンドまたは

エビサンドでレーズ用布パフ及びフェルトコーン等を

ＮＳＫエビサンド

｜ｹﾐブﾛﾂｸ固形研磨砂
ギヤーロビンソンブラシＨＰ用

(株)日本歯科工業社’フランチャーバフレーズ用

ＮＳＫケミサンド

アクティブブライトレジン｡メタル研磨関連商品

、
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併用し湿式下にて行います。

また､必要に応じて歯頚部や隣

接移行部等の細部研磨はギヤー

ロビンソンブラシにケミブロック

を付けて研磨を行ってください。

ケミサンパ

、

ケミブロック

（

●本品に対する発疹･皮層炎など過敏症の既往歴がある方は使用しないでください。

､本品を使用前に添付文書を必ず参照してください。

●研磨作業中は必ず､保護用防具眼鏡｡マスクを使用してください。また､万一目|ｉ

眼科医を受診してください。

●本品をパンフレット･添付文書上の記載用途以外には使用しないでください。

●本品は､歯科医療有資格者以外は使用しないでください。

-国憲W磯溌

ノ、

１２本入

お願い

[使用上の注意］

また､万一目に入った場合は直ぐに大量の流水で洗浄し

一般的名称:歯科用研磨器材
販売名：アクティブブライト

届出番号１１B3XOOO42000017

販売名:アクティブブライト･メタル

届出番号１１B3XOOO42000018

一般医療機器

製造販売元

下ホ寸石青株式会社
〒351-0015埼玉県朝電市幸町3-11-9

【ステップ３

戸空幽画｡‐

ケミフロック ＮＳＫケミサンドＮＳＫエビサンド

※仕様及び価格は予告なく変更する場合がありますのでご了承ください。

△
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陰鍾３

最終艶出し研磨工程では､本品アクティブブライトレジンまたはメタルを歯科用レーズやハンドピースに取り付けた

フランチャーバフ､ＮｌＫＫＯフランネルバフ､フランチャーホイール､ＮｌＫＫＯフランネルホイールＨＰ等に塗布し乾式

下で艶出し研磨を行います。

●研磨効果を十分発揮させる為に､パフ･ホイール等は研磨材別に分けて使用してください。

【注】研磨光沢度合いは､使用樹脂の種類による透明度･繊維色･厚み等で多少異なります。

[ワンポイント］

回転数．研磨圧･発熱等に十分注意しながら適した使用回転数の範囲内で研磨を行います。

尚､研磨中に研磨物樹脂表面温度上昇により光沢が鈍る事も有りますので注意してください。

※[お願い]本品のパンフレット･添付文書中では､研磨術式をレーズ研磨中心に紹介させて頂いておりますが、

詳しいお問い合わせ等に付きましては下記連絡先･商品開発までご連絡ください。

｜ＮＳＫケミサンド

ＮＳＫエビサンド

｜ｹﾐブﾛﾂｸ固形研磨砂
ギヤーロビンソンブラシＨＰ用

（株)日本歯科工業社｜フランﾁﾔー ﾊ゙ ﾌレーズ用
ＮｌＫＫＯフランネルパフレーズ用

｜フランチヤーホイールＨＰ用
ＮｌＫＫＯフランネルホイールＨＰ用
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１３Ｂ３ＸＯＯ１０８０ｅＯ５０２
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製造販売元
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